Das WaodWelding® System von Wilith basient auf der geschliizion WoodWelding®
Technologie, Fzenziert van der WW WeodWelding GmbH, Schwelz.

The Wiidh WoodWekling® system & based ea the proteciod WoodWelding
Technelogy and Ecansed from WW WoodWelding GmbH, Switzerlond.
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Lesen Sie vor der ersten Benut-
zung lhres Gerdtes diese
Betriebsanleitung und handeln
Sie danach. Bewahren Sie diese
Betriebsanleitung fir spéteren Ge-
bravch oder fir Nachbesitzer auf.

> Vor erster Inbetriebnahme Sicherheitshinweise
unbedingt lesen!

B Bei Nichtbeachtung der Betrichsanleitung und

der Sicherheitshinweise kdnnen Schiden am

Gerat und Gefahren fiir den Bediener und

* andere Personen enistehen.

Verbot eigenméchtiger Vertéinderun-
gen und Umbavten

Es ist verbolen, Verénderungen am Gerét durch-
zufiihren oder Zusatzgeréite herzustellen. Solche
Anderungen kénnen zu Personenschaden und
Fehlfunktionen fshren.

> Reparaturen am Gertit dirfen nur von hierzu
beauftragten und geschulten Personen durchge-
fohrt werden. Hierbei stets die Originalersatzieile
"der Adolf Wiirth GmbH & Co. KG verwenden,
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Gerdtes erhalten bleibt.

Zeichen und Symbole in dieser Anleitung
Die Zeichen und Symbole in dieser Anleitung sollen
ihnen helfen, die Anleitung und die Maschine
schnell und sicher zu benutzen.

Hinweis

Informiert Sie Uber die effektivste bzw.
praktikabelste Nutzung des Gerites
und dieser Anleitung.

» Handlungsschritte

Die definierte Abfolge der Handlungsschritte
erleichtert Ihnen den korrekten und sicheren
Gebrauch, - ,

v Ergebnis
Hier finden Sie das Ergebnis einer Abfolge von
Handlungsschritten beschrieben.

|m Positionsnummer
Positionsnummern der Abbildungen sind im Text mit
eckigen Klammern gekennzeichnet.

~ zu Sachschéden.

Gefahrenstufen von Warnhinweisen
‘| dieser Betriebsanleitung werden di folgenden Gefah-
rensiufen verwendet, um auf potenzielle Gefahrensituafi-
onen und wichtige Sicherheitsvoeschriften hinzuweisen:

Die gefahriche Situaficn steht N
unmittelbar bevor und fihrt, wenn die
MaBnahmen nicht befolgt werden, zu
schweren Verletzunger bis hin zum Tod.
Befolgen Sie unbedingt die MaBnahme.

Die gefihrliche Situaticn kann eintreten

und fihet, wenn die MaBnahmen

nicht befolgt werden, zu schweren |
Verletzungen bis hin zum Tod. Arbeiten
Sie auBerst vorsichtig.

- Die gefhiliche Sitvation kann eintreten
" und fihrt, wenn die MaBnahmen

nicht befolgt werden, zu leichten oder
geringfigigen Verletzungen.

Eine méglicherweise schadliche Situation kann

eintreten und fihr, wenn sie nicht: gemieden wird,

Aufbau von Sicherheitshinweisen

EFAHR

‘Art und Quelle der Gefahr
*.2 Folgen bei Nichibeachiung
> MaBnahme zur Gefahrenabwohr




When coneluding the purchase contract for the
new electrical or electronic equipment, the distrib-
utor must nolify the end user of the options for the
free take-back or collection of wosie equipment
and ask them about their infention to refurn waste
equipment when the new equipment is delivered.
This also applies to remote sales, if the storage and
shipping areas for electrical and efectronic equip-
ment are al least 400 square mefres in size or the
total storage and shipping areas are af least 800
square metres in size, whereby free collection is
restricled lo elecirical and electronic equipment in
categories 1 (heat exchangers), 2 (display devices)
and 4 {large appliances with at least one external
dimension exceeding 50 cm}. For alf other electrical
and electronic equipment, the retailer must provide
suitable take-back oplions within a reasonable
distance of the réspective end vser; this also applies
to waste equipment that does not exceed 25 cmin
any external dimension, which the end user wishes
to return without purchasing o new device.
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Prima di vtilizzare 'apparecchio
per la.prima volta, leggere e
seguire queste istruzioni per
l'uso. Conservare le presenti istruzioni
per 'uso in modo da poterle consuliare
o consegnare ai nuovi proprielari.

® Prima di mettere in funzione Papparecchio per lu
prima volta leggere aftenfamente le avvertenze
di sicurezzal

® La mancaia osservenza delle istruzioni per 'vso
e delle avverlenze di sicurezza pud comportare
danni all'apparecchio e pericoli per l'operatore
e lerzi.

Divieto di modifiche e conversioni

arbitrarie

E vietato apportare madifiche allapparecchio o

installare dispositivi aggiuntivi. Tali modifiche pos-

sono portare a danni dlle persone e ad anomalie

di funzionamento. '

¥ | lavori di riparazione sull'apparecchio possono

- essere eseguiti solo da personale incaricalo e
con adeguata formazione. Per questi lavori uti-
lizzare sempre i pezzi di ricambio originali della
Adolf Wirth GmbH & Co. KG. In queste modo si

- mantiene la-sicurezza dellapparecchio.

Segnali e simboli in queste istruzioni
 segnali e i simboli contenuti nelle presenti iskru-

| zioni per Fusa servono per poter utilizzare le

istruzioni e la macchina in mode rapide e sicuro.

Nota

Fornisce suggerimenti sull'utilizzo pil
efficace o pratico dell'apparecchio e
delle isiruzioni.

» Fasi operative
L sequenza definita delle fasi operative per
mette un uiilizzo correfto e sicuro.

v Risultato
Qui viene descritto i risultato di vna sequenza
di fasi operative.

[1] Numero di posizione . .
| numeri di posizione delle figure sono riportafi nel
Hesto all'isterno di parentesi quadre.’

Livelli di pericolo delle avvertenze

In queste istruzioni per ['uso vengono utilizzali i
seguenti livelli di pericolo per segnalare potenziali
situazioni di pericolo e disposizioni di sicurezza
importani; ’

la situazione pericolosa & imminente
e, in caso dimancata osservanza
delle disposizioni, causa lesioni gravi
o moriali. Osservare assolutamente le
dispesizioni. .

E possibile che si verifichi una siluazione
ﬂ pericolosa che, in casodi mancata.

osservanza delle disposizioni, pud
causare lesioni gravi o mortall. Lavorare
con la massima prudenza.

" . E possibile-che si verifichi una situazione
pericolosa che, in.caso;di mancatfa: -
_osservanza defle disposizioni, pud
causare lesion lievi o limitate.”

E possibile che si verifichi yna sifuazione
potenzialmente pericolosa.che, se-non evilata, pud
causare danni materiali.’ .

Organizzazione delle avvertenze di
sicurezza

PERICOLO

Tipo e fonte di pericolo .

© Conseguenze in caso di mancata."

,  Osservanza : S
> Disposizione per rafforzamento della.

sicurezza




Protezione persondle e delle persone

> Le persone di etd inferiore ai 18 anni non
devono lavorare con I'apparecchio. Fanno ecce-
zione i ragazzi di etd superiore ai 16 anni che si
trovano in un rapporto lavorativo di formazione e
lavorano softo supervisione,

> Prestare la massima attenzione e lavorare con
buon senso. :

> Non ulilizzare 'apparecchio se si & stanchi o
solto [effetto di droghe, alcool o allri farmaci.

» Non lavorare mai con I'apparecchio se non si
& ricevula adeguata formazione all'vso dello
stesso.

B Assicurare uno buona siabiliié € mantenere
sempre l'equilibrio.

¥ Non rivolgere mai 'apparecchio verso una parte
del corpo, verso se stessi o alire persone.

Sicurezza nell'area di lavoro

¥ Tenere ['apparecchio lontano dalla portata
dei bambini e non lasciarlo mai incustodito. Se
non lo si vtilizza, conservare 'apparecchio in
un luogo al sicure dall'accesso di persone non
auterizzale.

> In caso di caduta da una postazione di tavoro
elevata, l'elettronica dellupparecchio pud subire
danni. Prima della rimessa in funzione, control-
lore se l'apparecchio & slafo danneggiato e farlo
riparare da personale di assistenza formato. In
guesto modo si mantiene la sicurezza dellappa-
recchio,

Sicurezza elettrica SR

b |'apparecchio non deve essere utilizzato e/o
conservato in ambienti umidi o bagnati. l'appa-
recchio non deve essere esposto alla pioggia.

© Qualora penetri acqua nell'apparecchio eletir:-
co, ¢id aumenta il rischio di scossa eletirica.

¥ Se il cavo di climentazione di questo apparec-
chio & danneggiato, per evitare qualsiasi tipo di
rischio farlo sostituire dal produtiore o dal suo
servizio clienti.

Avverienze di sicurezza generali

¥ Prima della messa in funziene e dopo il trasporto
eseguire sempre un controllo visivo dell’appa-
recchio per escludere danni. Prima defla messa
in funzione far riparare gli eventuali danni da™
parte di personale di assistenza opportunamente
formato. : :

¥ Se ['apparecchio & visibilmente danneggiato,
metterlo immediatamente fuori esercizio e farlo
riparare dal Wiirth Masterservice. Se nonostante
la cura riposta nel processo di produzione e
controlle ['apparecchic non dovesse funzionare,
affidare la riparazione  un centro Wiirth Md-
sterService.

> Prestare attenzione al cavo d'alimentazione: vi &
il rischio di inciamparci sopra.

¥ Se necessario indossare delle cuffie insonoriz-
"zanti odatte. .

» Utilizzare solo accessori e pezzi di

ricambio originali Wiirth.

A Lol - 07029062

Tensione di rele: 220-240V, 50 Hz
Conrente di ingresso: max. 2,5 A

Polenza assorbita: - max. 500 W
m_,..mn_cm:wb di lavoro: ca., 20500 Hz
Peso: 1.7 kg

U.._._._.m:mmoa

{tungh. x Largh.x AlL}: 250 x 120 x 160 mm

Valori di emissione
Questi valori permetiono di sfimore le emissioni
el'viensile mﬂ_ino ¢ il confronio di diversi utensili
“eletirici. A seconda delle condizioni d'utilizzo, dello
“stato dell'utensile eleftrico o degli utensili impiegati,
a sollecitazione effefliva pud risulfare maggiore o
“minore. Per la sfima delle pause di lavero tenere
-conto delle fasi a sollecitazione ridotia. Sulla base di
“adeguati valori stimati adotiare misure di sicurezza
‘per futente, p. es, misure orgonizzative.

: sonoro a norma iSO 15744:2002
“livello di pressione acusfica L, 97 dB[A)

_ Pericolo di lesioni o darmi materiali a

causa di-operazioni non correlte,

2 Possibili lesioni da faglic durante la
foraiura. - E

» Durante tulti  lavari citenersi alle
norme di sicurezza e prescrizioni
aniinfortunistiche vigenti.

> Rispefigre.le avverternze di sicurezza
:m__,_um istruzioni degli altrezzi
supplementari come Irapani e punte

speciali (ad es. art. 0650 683 101).

In caso di s -emperalure
inferfori @ 5 °C e successivo.impiego o
temperaiureé maggiori, si avrd la fermazione di
acqua di condensa. : .
9 'acqua di condensa pud danneggiare Fappo- -
recchio e/6 compromettere il risultato di lavoro.
> Atlendere ca. 30 min. per consentire
'occlimatazione. :

86 dB(A)

‘Livello di potenza sonora L,

misurazione 3dB .

a|lo di vibrazioni.a norma

L'apparecchio per la giunzione a freddo Woo-
dWelding® KSG-E Caravan & pensato per unire le
speciali giunzioni eccentriche Wiirth con strufiure in
legno a pori aperli e strulture o nido d'ape in pla-
stica. La giunzione avviene senza bisogno di colla.
I’apparecchio per la giunzione a freddo
WoodWelding® KSG-£ Caravan non &
adatto per il servizio continuo.

Nota per il servizio intermiftente:

2 min. in uso/5 min. pausa

Uiilizzare esclusivamente accessori delle Wiirth,
Quualsiasi utilizzo differente & da considerarsi non
conforme.

La responsabilita per i danni dovutia un
utilizzo non conforme alle nerme-& esclusi-
vamente dell'utente.
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2015 o
<25 m/s?

Valore di emissione dell'oscil-

Panoramica . lozione -

1 Impugnature .e_,mmmbmlem.mm_. misurazione 1,5 m/fs

2 LED di state : e . .. e e e e .
3 Interruitore di accensione/spegnimento I valori indicati .6_03_ alle emissioni di A__uﬂoN_ou_..

4 Supporto . '+ sono stati misurali secondo il procedimento di
5 Profezione - prova normalo e possono essere utilizzati ai fini
6 Elettrodo vltrasonico ’ _della comparaziene con un altro apparecchio

7 Contrassegni per la microregolazione [offset) . eleifrico. o . o

B Ghiero seletirice del fipo di giunzione eccentrica &% _uommoJo essere ufilizzati per una stima prelimine-

0

Impostazione del diametro del supporfe a vite
per giunzioni eccentriche :

10 Impostazione del diametro per giunzione di
testa per giunzioni eccentriche

re dell'esposizione.

g S Pericolo di lesioni gravi e traumi
acusfici. B
> Indossare protezioni per ludite.

Nota = .

L'apparecchio per la giunzione a fraddo
WoodWelding® deve essere controllato
a intervalli definiti {ad es. max. 2 anni

ai sensi della diretfiva tedesca sulla:
sicurezza in azienda). [ rispetto di fale
disposizione deve essere garantito dal
- gestore. La definizione delle scadenze
dei controlli & parte fondamentale della
valutazione dei rischi.

Selezione della giunzione eccentrica
(fig. HI/A) - _

Nota.

La giunzione eceentrica pud essere unila
solo sy sirutture in legno a pori aperti e
strutture a nido d'ape ir plastica.

Le giunzioni eccentriche sono dispenibili in diverse
versioni.

Nota

Per questo tipo di apparecchio utilizzare
solo il supperto a vite per tasselli KAL-
TSCHMELZ® (ad es. 0683 208 302)
e la giunzione di *mﬂnmmwﬂ tasselli KALT-
SCHMELZ® (ad es. 0£83 208 43).
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Per lo giunzione WoodWelding®, impostare la
versione correfa;

Simbolo  N. Giunzione eccentrica
. [91  Supporto a vite per giun-
zione eccentricy |diometro
tassello 10,3 mm|: }
ghiera piccola
[10].  Giunzione di testa per giun-

zione eccentrica (diemetro
tassello 25 mm):
ghiera grande

P Ruotare la ghiera selettrice del fipo di giunzione
eccentrica [8] nelle posizione desiderata.

Posizionare la giunzione eccentrica
{fig. 11/B)

Nota

E assolutamente indispensabile assicura-
re un allineamento perpendicolare della
giunzione eccentrica nel foro e garantire
un appoggio centrato dellintera superfi-
cie sullo strato di copertura inferiore.

» Realizzare il foro per la giunzione eccentrica [vedi
il manvale separato della givnzione eccentrica/
del trapano).

¥ Pulire il foro [rimuovere i trucioli di foratura & i

residui del materiale di iempimento).

Nota
Una pulizia non eseguita corretiamente
riduce la quaditt della giunzione.
* Inserire la giunzione eccentrica perpendicolare
rel foro,
> Premere con fermezza in moda da controllare che
‘intera superficie di appoggio della giunzione ec-
centrica poggi sullo sirato di copertura inferiore.

Il processo WoodWelding® (fig. I1)

Pericolo di lesioni o danni materiali o
. causa di-operazioni non corrette.
> Manutenzione e.messa in funzione
-possono-essere syolte esclusivomente
- . -dai personale specializzato, formate
_-& auiorizzato.. . : o
> Eseguire un test di-funzienamento
aila fine dei lavori. B
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Pericolo di ustioni

» Evitare un contatte direffo
dell’eletirede ulirasonico con la pelle
> Tenere solo per le impugnature.

e i
i
Prima della messa.in funzione, verificare che la
“tensione di rele, la spina e ld frequenza di rete -
indicate sulla targhetia identificativa corrispondano,
ai dafi della rete in uso.

Noia

Considerare le caratteristiche della
superficie di lavoro. Deve essere piang,
liscia e durg, in mode da garanfire una
resistenza alld pressione che si forma dy-
rante la realizzazione di una givnzione
WoodWelding®.

Nota -

Se si lavera nella zona dei bordi, &
necessario ruotare l'epparecchio o 3
appoggiarlo su una lasta supplementare
allo stesso livello di altezza.

Prima di poter avviare il processe di giun
zione, & necessario appoggiare la lostra!
sy un soltofondo solide e fissato.

Nota

E assolutamente indispensabile che
I'elefrodo sltrasonico poggi in modo da
essere cenirato con lintera superficie
sulla giunzione eccentrica (fig. #/C).

> |nserire la spina di alimentazione.

> Posizionare 'elettrodo vltrasonico [6] in modo
che 'intera superficie poggi sulla giunzione ecce
trica {fig. 4/B). - .

P Agtraverso 1l supporto allineare ‘apparecchio perla
giunzione a freddo WoodWelding® sulla lastra,

> Controllare la sede dell’elettrodo vlirasenico [6]
{fig. 1/C).

P Pasizianare le mani sulle impugnature come
mostrato nella figura [1].

& Con la mano superiare applicare una leggera
pressione in modo da guidare e stabilizzare -
['apparecchio e mantenere questa posizione fino
al disinserimento aulomatico dell’apparecchio.

> Premere il pulsante di accensione/spegni-
mento [3] su entrambi i lati {fig. /D) e mante-
nerlo premuto fino @l disinserimento automatico.

v I LED di stato si accende.

v Il LED di stato si spegne al termine del processo

WoodWelding®.

croregolazione dell’offset (fig. IlI)
hecessatio, la profondité della giunzione eccen-
icapud essere regolata, )

4 consegna, l'apparecchio per la givnzione o
eddo & impostato in modo da garantire un risultato
i lavore perfettamente a filo; vole a dire che il
ordo superiore della giunzione eccenfrica si irova

“rifilo con la lastra [fig. 11/B). E possibile effettvare

i adottamento di questa regolazione in funzione

questa regolazione la posizione della ghiera
ehrice [8] & frrilevante. )

nzione eccentrica infossata (fig. 111/C)
“Ruotare la protezione [5] in direzione "menc”.
Il borde superiore della giunzione eccentrica
‘risulia infossato. .

Giunzione eccentrica sporgente (fig. ll/A)
“Ruotare la protezione [5] in direzione "pil".

| bordo superiore della giunzione eccenirica
risulta sporgente.

Controllare il risultato su un pezzo cumpione.

- Se necessario ripetere I'operazione.

# Eseguire i lavori di manutenzione e
- pulizia delfapparecchio solo dopo
aver staccato la spina.

causa di operazioni non corretie.
¥ le operazioni di manutenzione
possono essere svolte esclusivamente
:*dal personale specializzalo, formato
e avyertito. .
Non aprire lapparecchio. -
> 'apparecchio pud essere aperlo
- asclusivamenfe dal Wiirth
" masterService.

. Per tutte le operazioni di cura e
""" manutenzione, attenersi alle norme
. di sicurezza e prevenzione degli

infortuni in vigore.

‘Pulire I'apparecchio per la giunzione a freddo
“WoodWelding®, il cavo elelirico, la spina e
linterrutiore €on un panno ascivtie che non graffi.

¥ Rimuovere lo sporco ostinato can un detergente

non volatile. )
» Controllare regolarmente se la spina e il cavo

sono danneggiali.

Se nonostante la curo riposta nel orocesso di pro-

e WURTH

duzione e controllo 'apparecchio per la giunzione

a freddo WoodWelding® non devesse funzio-
nare, affidare la riparazione a un centro Wiirth
masterService.

Per qualsiasi chiarimento o per orcdinare dei ricambi,

indicare sempre il codice articolo riportato sulla
targhelta idenfificativa dellapparecchio.

i listino dei pezzi di ricambio aggiomato per quesio

apparecchio & disponibile su Internet all'indirizzo
W e e e oo oppure
ﬁc@mmmmﬂmﬂmn_._mmuqoo“_om_mn_méq:rwoa,..._n_po.

Solo per i Paesi UE:

in conformitd con la Direlfiva europea

2012/19 /UE sui rifivti di apparec-
chiature eleliriche ed eletroniche e
la relativa applicaziene nel dirito

pitl utilizzabili devor'o essere raccolti

nazionale, gli apparecchi elettrici non

separctamente e smalfifi presso u1 punto di riciclag-
gio ecologico nel rispetio dellamsiente. In caso di

smaltimento non approprialo, le apparecchiature

eletiriche ed elettroniche possona avere effetii dan-

nosi sullambiente e sulla salule umana o causa della

possibile presenza di sostanze pericolose.
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